inndtech

innovative Wartungschemie

OMC(2 ) : ; :
TECHNIK  [nnovative Multifunktionale Technologie

fur die Wartung aller mechanischen Telile

Hochleistungswartungsol HLW 100

Ist ein extrem penetrierendes Fluid mit High Tech Additiven der
OMC2-Additivtechnologie* in Kombination reinigender Substanzen.
Der multifunktionale Problemléser unter den Wartungsprodukten.

EIGENSCHAFTEN:

e schmiert und pflegt ohne zu verharzen und zu verkoken

* stoppt Quietschen und Knarren, bringt alles zum Gleiten

* reinigt, pflegt und I6st angerostete Teile

* schitzt blanke Metalle und verhindert Korrosion an
elektrischen Baugruppen, Kabelanschlissen, Relais,
Stecker usw.

VORTEILE:
¢ Durchdringung engster Toleranzen - hohe Tragfahigkeit
groBere Laufruhe - langere Standzeit
* unterwandert und verdrangt Wasser
sehr guter Korrosionsschutz
¢ reinigende Wirkung
kein Verharzen bei Langzeiteinsatz
* hoher Temperatureinsatzbereich von -78°C bis +190°C
*Beschreibung der OMC2-Additivtechnologie siehe Riickseite keine Verkoku ng

o e universelle Anwendung

kein Angriff auf Gummi, Lacke und Kunststoffe

30x hiohere Schmierfahigkeit gegeniiber vergleichharen Produkten,

durch den Einsatz der OMC2-Technologie*
»Je Kritischer Sie uns testen, desto besser werden wir.“ i
inq&jed’n
BESTELLINFORMATION: B
o . 100
Bestell-Nr.: Einzelinhalt: Gebindeform: A
03-HLWO001 500 ml Spraydose 1 Karton = 12 Stlick | %kfuncs ERRTUNES
03-HLWO002 200 ml Spraydose 1 Karton = 12 Stlick
03-HLWO005 5 Liter Kunststoffkanister
03-HLWO010 10 Liter Kunststoffkanister
03-HLW020 20 Liter Kunststoffkanister
03-HLWO025 25 Liter Kunststoffkanister
03-HLW200 200 Liter Metallfass
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IHRE VORTEILE DURCH DIE o M c 2

TECHNIK

Billige Maschinenwartung kann teuer werden.
Sparen Sie Geld durch Schmierstoffe mit modernst formulierter OMC2 Technologie!

VERSCHLEISSMINDERUNG

Geringere mechanische Belastung der tragenden Oberflachen und sonstige Bauteile

ENERGIEEINSPRARUNG
Kleinerer Reibungswiderstand

GERINGERE ENERGIEWARMUNG

Weniger Reibungswéarme

EINSPARUNG VON SCHMIERSTOFF ;
Erheblich langere Standzeit von Maschinenelementen bei Iangeren Schmierintervallen

STANDZEITVERLANGERUNG
Einglattung bereits vorhandener Oberflachenschaden und Pittings*.
Keine Feststoffanteile. '

*Pittings (engl.): kleine Korrosionsstellen an Maschinenteilen, die durch Rost oder durch Einwirkung salzhaltiger Substanzen entstanden sind.

OMC2 TECHNOLOGIE

Durch Druck und Temperatur wird diese Additivtechnologie akti-
viert. Es kommt zu einer extrem hohen Hitzeentwicklung im p-
Bereich der reibenden Oberflachen.

Unebenheiten gleichen sich zu einer neuen gleichmafigen
eingeglatteten Oberflaiche mit einem Minimum an Verschlei3 an.

OMC? steht fiir Organo-Metal-Compound (Organische Metall
Zusammensetzung) der Kombination metallorganischer
Komplexverbindungen in neuartiger Formulierung. Die mit her-
kémmlichen Additiven und Olkomponenten synergetische

Wirkung der OMC2 Formulierung ergibt
eine maximale Oberflachenglattung durch
thermoplastische Fliessverformung (siehe Grafik)

Urspriingliche Oberflache b

Geglttete Oberflache
Y

Progress Class:

Durch das Ablagern der Schmierstoffe
ist mit weniger Verschleil3 zu rechnen,
jedoch kénnen nicht alle Schmierstoffe
in die engsten Toleranzen eindringen
um so einen Verschleil3 zu reduzieren.

Economy Class (OMC2 Technologie):
Die tatsachliche Kontaktflache wird
durch thermoplastische
(Temperaturbedingte FlieBverformung)
Materialeinebnung wesentlich
vergréBert und der Verschleil3 ist
messbar reduziert.
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